Standardisierte Retardationsanlagen
vom Typ REMA © AL

Ansicht einer Anlage vom Typ REMA © AL 100
Anwendungsgebiete:

Beim Anodisieren von Aluminium in schwefelsaurem Elektrolyten reichert sich dieser
mit Aluminium an. Spatestens bei einem Aluminiumgehalt von 20 g/l ist der Elektrolyt
unbrauchbar. Daher werden in der Praxis regelmafig Badanteile gegen neu ange-
setzten Elektrolyten ausgetauscht, so dass die Aluminiumkonzentration den vorge-
gebenen Grenzwert nicht Ubersteigt. Dadurch fallen groRe Mengen an aufwendig zu
behandelndem Abwasser an und es werden zusatzlich grof3e Elektrolytmengen ver-
braucht.
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Mit den UT&S Retardationsanlagen der Baureihe REMA® AL, die an die Bader zur
kontinuierlichen Elektrolytreinigung angeschlossen werden, werden die Elektrolyt-
standzeiten erheblich verlangert, so dass Chemikalienkosten von bis zu Gber 0,1 € /
m? anodisierter Oberflache eingespart werden kénnen. Da bei konstanter Spannung
die Stromdichte mit zunehmendem Al-Gehalt erheblich abnimmt, kdnnen durch die
kontinuierliche Elektrolytpflege auch zusétzlich Stromkosten in Hohe bis zu 0,05 €/m?
anodisierter Oberflache eingespart werden. Zusatzlich wird durch das bei der
Reinigung des Elektrolyten erreichte konstante Strom-Spannungsverhdltnis eine
gleichmafigere  Aluminiumoxidschicht  erreicht, was eine zusatzliche
Qualitatssicherung bedeutet.

Anlagenbeschreibung:

Die anschluf3fertig vormontierte Anlage arbeitet vollautomatisch. Die Anodisierbad-
l6sung wird mit der Betriebspumpe Uber zwei Vorfilter zur Volumenabmessung in
einen Vorlagebehalter gepumpt. Liegt das fur den Arbeitszyklus eingestellte Volumen
vor, schaltet die Pumpe niveaugesteuert ab. Anschlie3end wird das Anodisierbad mit
Hilfe der Pumpe im Aufstrom durch eine Austauschersdule mit einem speziellen
lonenaustauscherharz gedriickt. Zur Abwassereinsparung wird das in der Séule be-
findliche Zwischenharzwasser in den Wasservorlagebehélter zurtickgefiihrt. Die
nachfolgende aluminiumsulfathaltige Losung wird in die Abwasserbehandlungsan-
lage abgeleitet. Sobald Uber die Fillstandsmessung des Vorlagebehalters fur
Anodisierbad die Leer-Meldung erfolgt, schaltet die Anlage automatisch auf
Regeneration. Im zweiten, automatisch geflllten Vorlagebehélter befindet sich
Wasser, das mit Hilfe einer zweiten Pumpe im Abstrom durch das
lonenaustauscherharz gedrickt wird. Das ablaufende Regenerat enthalt die freie
Saure. Es wird in das Anodisierbad zuriickgefihrt. Sobald die Leer-Meldung der
Niveaumessung des Vorlagebehélters flr Wasser erfolgt, wird der lonenaustauscher
erneut mit Anodisierbad beschickt. Die Vorgange wiederholen sich, bis die Anlage
abgeschaltet wird.

Technische Daten:

Anlagentyp REMA ® AL25 |REMA®AL 100 |REMA® AL 300 | REMA® AL 500
Al-Entfernung ca. 450 g/l ca. 1.700 g/l ca. 4.100 g/l ca. 6.000 g/l
(bei 15 g Al /)

Elektr. Anschlul3 | 220 V, 50 Hz 220V, 50 Hz 400 V, 50 Hz 400 V, 50 Hz
Elektr. 0,55 kW 0,55 kW 1,65 kW 3,3 kW

Anschlul3leistung

Abmessungen 1.200x 800 x 1.200x 800 x 2.000x 1.200 x | 2.600x 1.300 x
(LXBXxH) 2.000 mm 2.000 mm 2.200 mm 2.350 mm

Transportgewicht | ca. 160 kg ca. 250 kg ca. 760 kg ca. 1.320 kg
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