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Verlassen Sie ausgetretene Wege

Kompetenz ...

Mit der Ausgriindung der Sparte ,Umwelttechnik’ ausdem
INOVAN Unternehmensverbund - und mit ihr des bereit1978
entwickelten Produkts ,Mobiles REMA®-lonenaustause8ys-
tem* — hat sich die 1993 gegriindete UT&S GmbH & CKG
im Lauf der Jahre ihren Platz unter den Marktfuhrer der Was-
seraufbereitung gesichert.

Zu unseren Kunden zahlen namhafte Unternehmen der
metallbearbeitenden und -verarbeitenden Industrie md Spe-
zialunternehmen in Oberflachenbehandlung. Jedoch aln die
Pharmazeutische sowie die Elektronik-Industrie unBaffine-
rien vertrauen uns ihre hoch sensiblen Prozesse an.

... und Konsequenz

Nicht nur ein extrem hoher Qualitatsstandard unserePro-
dukte und Dienstleistungen zeichnet uns aus. Unser€unden
profitieren ebenso von der Innovationskraft, Flexibtat und
Zuverlassigkeit unseres Unternehmens. Darauf sindirw
stolz, und arbeiten taglich an weiteren Verbesserugen.

Seit 2007 gehort UT&S GmbH & Co. KG zur internati-
onal tatigen Christ Water Technology Group mit opea-
tivem Hauptsitz in Aesch/Schweiz.




Hand in Hand fir Ihren Erfolg

Uberlassen Sie nichts dem Zufall

Dienstleistung aus einer Hand fir optimale Ergebrss: Pla-
nung, Realisierung, Installation, Montage, Bedienun und
Wartung lhrer Anlage erfolgen durch unser eingesplees
Team: Unsere Mitarbeiter sind Ingenieure, Technikevionteu-
re und im Betrieb ausgebildetes Fachpersonal mitrigjahriger
Erfahrung. Personliche Ansprechpartner, flache Hechien
und kurze Entscheidungswege gewahrleisten lhnen uesen
optimalen Service.

Kompetent und servicebewusst

Nicht zu vergessen unsere hohe Motivation: denn wisind
uns bewusst, dass Ihre Zufriedenheit den Grad unses Erfolgs
bestimmt. Nur so kann es gelingen, unterschiedlictes Anfor-

derungen in effektive Losungen umzusetzen.

Umweltschutz ist selbstverstandlich

Eine intakte Umwelt ist Grundvoraussetzung firr alke Leben.
Aber auch fir eine dauerhafte Entwicklung der Wirtshaft und
damit unserer Firma und unserer Mitarbeiter. Betri@dichen
Umweltschutz sehen wir daher als wichtigen Teil umser
Unternehmenspolitik und betrachten behérdliche Aufigen

und Gesetze lediglich als Mindestanforderung.




Rickgewinnung und Entsorgung metallhaltiger Abwasse
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Ruckgewinnung und Entsorgung metallhaltiger Abwésse r

In den von uns entwickelten REMA-Systemen wird Abwasser,
produktionsintegriert und am Entstehungsort, mit Imenaus-

tauschern aufbereitet. Die anspruchsvolle und aufwidige

Regeneration und Entsorgung Ubernehmen wir in unser zen-

tralen Regenerieranlage fir Sie. Die gesicherte urtdrminge-

treue Logistik fiihren wir im Rahmen festgelegter Teninplane

fur Sie durch.

REMA®-Standardanlagen

« REMA Kassetten (Der Klassiker) 0,5 - 0,8 m3/h
e REMA 200 -3501/h

« REMA 600 - 900 I/h

* REMA 1800 - 3000 I/h

* REMAP-X 3000 — 30.000 I/h

Leistung abh&ngig von der Anwendungsart.

REMA® Kassetten
0,5-0,8 m3/h

Standardanlagen stehen in unterschiedlicher Konfigu ra-
tion zur Verfligung:

» als Kreislaufanlagen

» als Selektivaustauscheranlagen
* mit Edelmetallfanger

e mit Aktivkohlefilter

* mit Tensidadsorber

Darliber hinaus kdnnen Aufbereitungs-Komponenten wie
e UV-Entkeimung

* Vorentsalzung mittels Umkehrosmose

kombiniert und erganzt werden.

REMA®

REMA® 600 - 900 I/h

REMA® 1800 - 3000 I/h REMA® 200 - 350 I/h



Das mobile lonenaustauschersystem
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Hdéchste Wirtschaftlichkeit mit hohem Komfort

Profitieren Sie nicht nur von geringen Investitiorsund kal-
kulierbaren Betriebskosten, sondern auch vom einfaen, Transport von
personal sparenden Dauerbetrieb. Anschlussfertig tefert, Grosskolonnen
liberzeugen REMA-Anlagen durch ihre platzsparende und

kompakte Bauweise.
Breites Leistungsspektrum
Mit REMA® bieten wir Ihnen mafRgeschneiderte Losungen fir

Ihren Bedarf, nicht nur fur kleine, sondern auch fiidie grof3en
Anlagen. Neben der Planung, Montage und Installatio Ihrer

Anlage Ubernehmen wir auch die kontinuierliche Waning
und bieten einen Rundum-Kundenservice.

Grosskolonnen in
Edelstahlausfiihrung

Abwasseranlage im
Regenerierbetrieb

Montagesituation



Temporare Systeme

Heute hier, morgen dort

Vielleicht bendtigen Sie eines unserer Systeme nfiir einen . )
. ) . ) Regenerierstation
bestimmten Zeitraum oder nur zur Uberbriickung eineiVer-
sorgungslicke, wie zum Beispiel auf einer Bausteltgler nach
einem Systemausfall? Kein Problem, sprechen Sie feich mit

uns. Wir sind so flexibel, wie Sie es bendtigen.

Power im Container

Speziell auf lhre Bedirfnisse abgestimmt und betfisfertig

vormontiert, erhalten Sie ein Komplettsystem im frehtsi-
cheren Container — wo auch immer auf der Welt und nt
einem breiten Leistungsspektrum.

lonenaustauscherstrasse 25 m3h

Heute hier ...

Zusammenschaltung
mehrer Container
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Riickgewinnung und Entsorgung

Selbstverstandlich verfiigen unsere temporaren Syste und
Containerlésungen Uber dieselben technischen Mdglkeiten
zur Rickgewinnung und Entsorgung wie jede fest instlierte
Anlage.

Try and buy

Adsorberanlage 40 ni/h

Sollte es sich als sinnvoll erweisen, bieten wirrien die Opti-
on, lhr temporares System jederzeit in ein fest italiertes zu

verwandeln.

lonenaustauscher-
anlage 120 mf/h

... morgen dort.

loebisdangsinage

Doppelcontainer 2 x 25m 3/h



Stationare Abwasseraufbereitung

Fester Bestandteil Ihres Unternehmens Stationar und doch flexibel

Stationdre Systeme bieten sich Uberall dort an, wein konti- Neben der Planung und Realisation lhrer Anlage bt wir
nuierlicher und langfristiger Bedarf an Wasser-, bz Abwas- Ihnen auch die kontinuierliche Wartung und - bei sih veran-
seraufbereitung vorliegt und die Festinstallationiaer Anlage derndem Bedarf - den Austausch oder Umbau lhres Sgms

technische und wirtschaftliche Vorteile gegentiber m mobi-
len System bringt.

Unterschieden wird auch hier zwischen Kreislaufarg@n und

Anlagen zur ableitungsgerechten Behandlung o )
Ultrafiltrationsanlage zur Emulsi-
onstrennung 300 I/h

Schlammentwéasserungs-

anlage Verdampferanlage zur Ein-

dampfung von Restabwésser

Abluftwaschanlage

Chargen-Entgiftungs- und
Neutralisationsanlage



Schlammentwéasserungsanlage

Kreislaufanlagen

Ruckgewinnung von kreislauffahigen Spilwassern unBflege
sowie Aufbereitung von Prozessbadern mittels lonenatau-
scher- und Membrantechnik.

Chargen-Behandlungsanlagen

Entgiftung und Neutralisation von Restabwéassern un&luaten
mittels Chargen Behandlungsanlagen. AutomatisiertBehand-
lungsablaufe Uber Funktionsgruppensteuerung.

Schlammentwasserung

Entwésserung ausgefallter Metallschlamme bis zurishfesten
Form. Maximaler Entwasserungsgrad mittels Kammetét-

pressen.

Selektivaustauscher

Nachbehandlung zur Sicherstellung von Metallgrenzwien.
Auswabhl zwischen Sulfidfallung oder Metalleliminatn mittels
Selektivaustauscher.

lonenaustauscher-

Kreislaufanlage 5 ni/h
lonenaustauscheranlage
zur Edelmetallrickge-
winnung

Selektivaustauscher-
anlage 25 nm?/h

lonenaustauscher

lonenaustauscher-Kreislaufanlage 25 #h

Elektrolyse

Geloste Edel- und Buntmetalle werden durch Elektrgde in
eine verwertbare Form gebracht. Gleichzeitige Redtikn des
anfallenden Schlammvolumens.

Verdampferanlagen

Zur Eindampfung der Restabwéasser und damit fiir deBetrieb
ohne Einleitung.




Prozesswasseraufbereitung

Optimale Wassergite

Wo die Wasserqualitat vor dem jeweiligen Arbeitsprzess bes-
ser sein muss als die herkdbmmlichen Leitungs- od@&rauch-
wasser, sind Sie mit einer Prozesswasseraufbereigisanlage
von UT&S gut beraten. Ganz nach Ihren Anforderungehaben
Sie auch hier die Wahl zwischen einem mobilen odestatio-

naren System.
Angewandte Verfahrenstechnik

Technisch ausgereifte und in der Praxis bewahrte emisch-
physikalische Aufbereitungsverfahren gewahrleistenptimale
Ergebnisse: Filtration, Adsorptionsfiltration, lomeustausch,
Membranverfahren (Mikrofiltration, Ultrafiltration, Nanofiltra-
tion und Umkehrosmose), UV-Desinfektion und Oxidaih.

Filtrationsanlage

Kompaktanlage — Umkehros-
mose mit Enthartung

Umkehrosmoseanlage
mit Reinwasserspeicher

Umkehrosmoseanlage
— permeatgestuft



Referenzen

Referenzen

Zu unseren lamgjahrigen Kunden gehdren kleine, miglstan-
dische und Grof3betriebe im In- und Ausland. Sie allschatzen
maRgeschneiderte Losungen fur individuelle Anfordengen.

* ABB-IXYS Semiconductor GmbH
* ABB Schweiz AG

¢« CMC LowVollage Products

« Adam Opel AG

* Aesculap AG & Co. KG

¢ AGIE Deutschland GmbH

* AHC Oberflachentechnlk GmbH
» Airbus Deufschland GmbH

e AMI Doduco GmbH

* Atotech Deutschland GmbH

e Audi AG, Werk Neckarsulm

* Aventis Pharma Deutschland GmbH
« Axel SpringerVerlag AG

¢ BKS GmbH

* Boehringer Mannheim GmbH

¢ BOGE Industrieprazision GmbH
* Bosch Rexroth AG

e Braun AG

¢ Brenntag GmbH

Kreislaufanlagen

Mobile

Bundesamt fur Verfassungsschutz
Bundesdruckerei GmbH
Busch-Jager Elektro GmbH

C. Hafner GmbH & Co.

C. A. Weidmuller GmbH & Co.
CeramTec AG

Cherry Mikroschalter GmbH
Chopard Geneve & Cie S. A.
CINRAM GmbH

Clariant GmbH

Cleanpart GmbH

Corus Aluminium Walzprodukte GmbH

Daimler Chrysler Aerospace Airbus GmbH
Dambach-Werke GmbH

Andreas Daub GmbH & Co. KG.
Dayton Reliable Tool GmbH & Co. KG.
Degussa AG

lonenaustauscher-
Kreislaufanlage

Chemikalienlager

lonenaustauscherkolonnen




Zertifizierungen

Unser Unternehmen arbeitet mit einem nach DIN EN @6
9001:2000 zertifizierten Qualitats-Managementsystemund
nach DIN EN ISO 14001 zertifizierten Umwelt-Managesmt-
system.

Zulassung

UT&S besitzt eine Zulassung als Fachbetrieb nach Wt 19
Uberwachungsvertrag mit TUV-Siidwest.

UT&S
Umwelttechnik & Service GmbH &

www.ut-s.de

info@ut-s.de Christ Water Technology Group
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